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1、 企业基本情况
1、 单位名称：南京润泽华针纺织科技发展有限公司
法人代码：
地    址：南京市栖霞区润华路1号
所处地貌：栖霞经济技术开发区所在地属宁镇山脉西段丘陵区，一部
分为圩区，为长江现代冲积平原的一部分，圩区的地面高程式一般在5-8M，地势呈南高北低。境内山体主要有峨眉山，走向为南北方向，制高点高程为85M。由长江冲积堆运作用，本地区土壤形成下部是下蜀系黄土，上部是长江新冲积土壤沿江地区广泛分布由长江新冲积物发育的土壤，一般成土时间较短，离长江较近的土壤为砂土、夹砂土，离长江较远的平缓地带分布于江淤土，土质较粘，地势较低的地方分布粘性较重的青砂土。
2、 单位经济性质：民营企业，正常上班人数为500人。
3、  气候特征：企业地处北亚热带湿润性季节风气候区。气候温和，四季分明，雨水适中。降雨量四季分配不均。冬半年（10-3月）受寒冷的极地大陆气团影响，盛行偏北风，降雨较少； 夏半年（4-9月）受热带或副热带海洋气团影响，盛行便南风，降水丰富。尤其在春夏之交的5月底至6月，由于“极峰”移至长江流域一线而多“梅雨”。夏末秋初，受沿西北向移动的台风影响而多风雨，全年无霜期刊222-224天，年日照时数不清1987-2170小时。该地区主要的气象特征见下表。



            表1 主要气象气候特征
	编号
	项目
	数量及单位

	(1)
	气温
	年平均气温
	15.4℃

	
	
	历年年平均最低气温
	11.4℃

	
	
	历年年平均最高气温
	20.3℃

	
	
	极端最高气温
	43.0℃

	
	
	极端最低气温
	-14.0℃

	(2)
	湿度
	年平均相对湿度
	77%

	
	
	年平均绝对湿度
	15.6HPa

	(3)
	降水
	年平均降雨量
	1041.7mm

	
	
	年最小降雨量
	684.2mm

	
	
	年最大降雨量
	1561mm

	
	
	一日最大降雨量
	198.5mm

	(4)
	积雪
	最大积雪浓度
	51cm

	(5)
	气压
	年最高绝对气压
	1046.9mb

	
	
	年最低绝对气压
	989.1mb

	
	
	年平均气压
	1015.5mb

	(6)
	风速
	年平均风速
	2.5m/s

	
	
	30年一遇10分钟最大平均风速
	25.2m/s

	(7)
	风向
	主导风向 冬季:  东北风
夏季:  东南风
	

	
	
	静风频率
	22%


2、 环境污染事故危险源基本情况
1、 [bookmark: _Toc125488154]主要品种原辅料、染化料年用量
                  表2、针织织造主要原辅材料消耗表
	类型
	原辅材料
	重要组份、规格、指标
	单位
	年耗量
	来源及运输

	 原料
	32s筒子纱
	棉
	t/a
	3213
	盐城、张家港，
汽车

	
	10s筒子纱
	棉
	t/a
	357
	

	
	32s涤棉纱
	50%棉/50%涤
	t/a
	1428
	仪征，汽车

	
	32s涤纶纱
	涤纶短纤
	t/a
	2142
	太仓，汽车

	
	小计
	
	t/a
	7140
	


             表3、 针织染整(含筒子染纱)主要原辅材料消耗表
	类型
	原辅料
	重要组份、规格、指标
	单位
	年耗量
	来源及运输

	原料
	全棉坯布
	棉
	t/a
	3500
	织造车间

	
	化纤坯布
	涤纶
	t/a
	3500
	织造车间

	
	全棉纱
	棉
	t/a
	350
	江苏，汽车

	
	化纤纱
	涤纶
	t/a
	350
	江苏，汽车

	染料及助剂
	活性染料
	染料
	t/a
	38.5
	上海，汽车

	
	分散染料
	染料
	t/a
	38.5
	苏州，汽车

	
	元明粉
	硫酸钠
	t/a
	1925
	宜兴，汽车

	
	纯碱
	Na2CO3
	t/a
	1155
	宜兴，汽车

	
	烧碱
	NaOH
	t/a
	200
	宜兴，汽车

	
	双氧水
	H2O2
	t/a
	192.5
	宜兴，汽车

	
	水玻璃
	硅酸钠
	t/a
	192.5
	宜兴，汽车

	
	渗透剂
	阴离子表面活性剂
	t/a
	38.5
	宜兴，汽车

	
	柔软剂
	
	t/a
	38.5
	宜兴，汽车

	
	保险粉
	Na2S2O4
	只用于返工,用量不定
	苏州，汽车



2、 生产产品工艺流程：各类产品的工艺流程及产污环节流程见下图
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                针织染整(纤针织物)工艺流程
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服装后整理工艺流程图（一期工程）

[bookmark: _Toc125488157][bookmark: _Toc125488158]三、污染防治措施评述
1、 废气防治措施
　　建设项目燃煤蒸汽锅炉采用低硫煤(含S率≤0.65%)。建设项目燃煤蒸汽锅炉废气采用水膜除尘加碱水喷淋处理，经处理后废气中SO2、烟尘排放浓度和烟气黑度均达到《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271—2001）表1、表2中Ⅱ时段二类区标准，废气中SO2和烟尘的去除率分别为50%和95%，废气处理装置处理规模为22860×104m3/a。经处理后锅炉废气由一个高45m的烟囱高空排放。碱水喷淋中碱水来源于外购NaOH。
本项目所在地区不属于《南京市人民政府关于控制大气污染改善环境空气质量的通告》和《南京市人民政府关于第二阶段控制大气污染改善环境空气质量的通告》中规定的禁燃区内。本项目锅炉采用低硫煤，含硫率符合《南京市人民政府关于第二阶段控制大气污染改善环境空气质量的通告》中规定的“所有工业企业不得使用含硫率大于0.7%的燃料煤”。本项目采用企业自排碱性废水(液)的除尘脱硫工艺，废气排放达标，符合国家两控区酸雨和二氧化硫污染防治有关规定以及《燃煤二氧化硫排放污染防治技术政策》中的要求。
本项目锅炉要安装在线监测仪。在华能金陵燃煤电厂建成运行且能对项目实行集中供热后本项目锅炉应停用。
建设项目在生产中的定型工段产生少量非甲烷总烃，其排放浓度和排放速率均远低于《大气污染物综合排放标准》（GB16297—96）表2中二级标准限值。
本项目共3个排气筒。蒸汽锅炉一个排气筒高45m，排气筒高度符合《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2001）中有关要求。定型工段废气共2个排气筒，针织染整车间和梭织染整车间各一个，均位于两车间顶部，排气筒高15m，符合《大气污染物综合排放标准》中有关要求。
[bookmark: _Toc125488159]2、废水治理措施
建设项目厂区排水实施雨污分流。建设项目废水经厂区污水处理站处理达到《纺织染整工业水污染物排放标准》(DB32/670-2004)表1中标准后由排水管道排入焦州河后最终进入长江，废水排口位于焦州河入江口上游300m处。
本项目废水处理措施技术经济可行性分析
建设项目废水排放量为216.56×104t/a，日排放量为8183.8t/d（服装后整理工况300天，其他为254天）
建设项目拟建设厂区污水处理站，设计处理能力350t/h，设计出水水质达到《纺织染整工业水污染物排放标准》(DB32/670-2004)表1中标准。
(1) 废水处理措施技术可行性分析和达标论证
建设项目厂区污水处理站工艺流程图见图4—1。
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污水处理站工艺流程说明: 建设项目生产废水先经格栅去除较大的颗粒物和漂浮物后，进入调节池调节水质水量。经过调节后的废水进入配水池与生活废水、地面冲洗废水混合后进入兼氧池，通过水解作用实现难生物降解高分子从大分子到低分子的转化，从而明显改善污水的可生物降解性和脱色效果，同时起到脱氮除磷的作用。兼氧池出水进入好氧池，未能脱色的发色基团可在好氧段进一步被脱除。好氧段采用接触氧化形式，池中放有半永久性悬浮填料做微生物载体，比表面积大，耐冲击负荷高，提高去除效果，可降低工程投资和运行费用。二沉池出水进入混凝沉淀池，通过投加混凝药剂对废水进行物化处理，混凝沉淀池出水进入臭氧氧化塔深度处理，臭氧氧化塔出水由排水管道排入焦州河。
好氧生化池污泥和物化污泥采用重力排泥方式排入污泥浓缩池，进行重力浓缩、上清液排入集水井，经浓缩后的污泥进入污泥脱水机进行泥水分离。
　　主要工艺参数为：水解池微曝气控制溶解氧0.1—0.3 mg/L。好氧装置曝气控制溶解氧 1—4 mg/L。生化处理单元冬季维持水解温度15°C以上（不够时可加适量蒸汽）。
废水处理站建设事故池，其容积不低于18小时废水量，设事故回流管道，在废水处理装置出现非正常或事故时废水由事故回流管道进入事故池，避免废水排入水体。
厂区污水处理站分段处理效果见表4—1。
表4、    厂区污水处理站分段处理效果
	项目
	调节池
	兼氧池
	好氧－沉淀
	混凝沉淀池
	臭氧
氧化塔
	排放标准

	pH
	8-10
	7-8
	6-9
	6-9
	6-9
	6-9

	COD
	出水浓度（mg/l）
	1200
	720
	144
	100
	80
	100

	
	去除率（%）
	—
	40
	80
	30
	20
	—

	BOD5
	出水浓度（mg/l）
	300
	180
	27
	24
	24
	25

	
	去除率（%）
	—
	40
	85
	10
	—
	—

	SS
	出水浓度（mg/l）
	350
	350
	105
	63
	63
	70

	
	去除率（%）
	—
	—
	70
	40
	—
	—

	色度
	出水浓度（倍）
	300
	180
	90
	36
	40

	
	去除率（%）
	—
	40
	50
	60
	—

	氨氮
	出水浓度（mg/l）
	30
	15
	15
	15
	15

	
	去除率（%）
	—
	50
	—
	—
	—

	TP
	出水浓度（mg/l）
	1.5
	1.05
	0.4
	0.5
	0.5

	
	去除率（%）
	—
	30
	62
	—
	—

	LAS
	出水浓度（mg/l）
	10
	5
	3.5
	3.5
	—

	
	去除率（%）
	—
	50
	30
	—
	—



该处理工艺在纺织印染行业污水处理中已经得到广泛应用，大量工程实例表明，该工艺处理效果稳定，可靠性高，抗冲击负荷能力较高，能够满足本项目污水处理的要求。本项目厂区污水处理站采用该处理工艺后出水水质能达到《纺织染整工业水污染物排放标准》(DB32/670-2004)表1中标准。
(2) 废水处理措施经济可行性分析
本项目污水处理站预计总投资约1500万元。本项目排入废水处理装置的废水量为216.56×104t/a，废水处理运行费用约为0.85元/吨废水，本项目废水处理年运行费用约184万元，占本项目生产总成本的0.2%，在公司正常承受范围之内，因此本项目废水处理措施在经济上是可行的。
远期污水处理措施
栖霞经济技术开发区将在5年内建成开发区污水处理厂，以解决开发区内企业的污水排放问题。规划栖霞经济技术开发区污水处理厂位于开发区东北角便民河和东山河交界处，待污水处理厂建成后，开发区内企业污水经预处理达接管标准后排至栖霞经济技术开发区污水处理厂集中处理达一级标准后排入东山河，经三江口入长江。
建设项目处于栖霞开发区污水处理厂的收水范围内，远期在栖霞开发区污水处理厂及其配套管网建成后，项目废水经过厂区污水处理站预处理达到接管标准和《纺织染整工业水污染物排放标准》(DB32/670-2004)表2中标准后可由污水管网排入栖霞开发区污水处理厂处理达标后尾水排入东山河。
[bookmark: _Toc530276366][bookmark: _Toc6886627][bookmark: _Toc62113051][bookmark: _Toc125488160]3、噪声治理措施
本项目主要噪声源为：染色机、空压机、锅炉风机、鼓风机、水泵等。
为降低设备运转时产生噪声对周围环境的影响，建设项目尽量采用低噪声设备，采用减振基础或吊架、隔音罩、接管设柔性街头、加装消声器以及采用隔声门窗、设备间吸声材料处理等综合治理措施，确保厂界噪声符合《工业企业厂界噪声标准》(GB12348-90) Ⅲ类标准要求。
本项目主要噪声源及治理措施见表3—23。
同时，在厂区布置上采取以下措施，防止噪声扰民：
（1）将生产管理及辅助生活区和生产区分开布置。
（2）产生高噪声的工段尽可能远离生活区域。
（3）室内噪声控制按“工业企业噪声控制设计规范”的有关规定执行。
[bookmark: _Toc530276367][bookmark: _Toc6886628][bookmark: _Toc62113052][bookmark: _Toc125488161]4、固废防治措施
建设项目产生的固体废物主要为锅炉燃煤后产生的煤渣、水膜除尘的粉煤灰、生产过程中产生的废布废纤维、染化料废包装材料和污水处理设施产生的物化生化污泥。对照国家危险废物名录，除了染化料废包装材料外其他固体废物不属于危险废物。
锅炉煤渣、粉煤灰、污水处理污泥均送砖瓦厂制砖、生产中产生的废纤维、废布回收外售。
染化料废包装材料属危险废物，送有资质危险废物处置单位安全处置。
本项目采取以上措施后各种固废均综合利用或妥善处置，实现固废零排放，本项目固废防治措施可行。
建设项目厂内贮存一般工业固体废物应当设置专用的贮存设施或堆放场地，贮存场所或者设施应满足《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》(GB18599-2001)。
建设项目固体废物产生情况及处置方法详见表3—22。


四、事故防范措施
(1)厂区污水处理站出水前设置事故贮水池，其容积保证可容纳事故废水18小时的废水量，确保事故发生时废水不对外排放。即使出现污水处理设施非正常及事故情况，其废水可进入事故池，以杜绝污水进入水体，同时建设单位立即停产，直至废水得到有效处理后，才能恢复生产。
(2)定期检查污水处理站的各设备运转情况，及时发现事故苗头，杜绝事故发生。增加污水处理备用设备，以备事故发生时及时更换，同时要适当备存药剂，以备事故发生时应急处理用。
(3) 废水排口安装在线监测仪表，及时掌握污染物的处理与排放情况，及时发现事故情况。本项目废水排口已安装COD在线监测仪，并已已正常运行。
(4) 废水处理操作工等培训上岗，具备应急处理能力。
(5) 制定并落实事故应急处理机制，确保发生污染事故时，能及时、有效的作出应对。
五、环境污染事故应急预案
    针对企业可能发生的环境污染事故，企业成立了以总经理为组长，各相关车间负责人，操作人员为组员的应急事故处理小组。主要针对企业在污水排放过程中可能出现酸、碱度超标排放，进行紧急处理。方案如下：
     当污水处理事故发生时，污水处理站操作人员必须生产车间立即停止相应生产，以停止相应废水的产生。并上报环境应急小组和栖霞区环保局。环境应急事故小组成员在接到通知后立即赶赴现场，及时组织人员查找事故发生的原因，并迅速抢修，使废水处理装置及时恢复正常运行。污水处理设备发生故障时，应立即更换备用设备。事故发生时废水排入事故贮水池，确保不对外排放。针对事故发生时的废水污染物，可放入相应的化学药剂作初步处理，以尽可能去除污染物。当污水处理事故应急处理后，应尽快对产生故障的污水处理设施、设备、仪器或管道进行维修，必要时进行更换，确保污水处理设施及早投入正常运行。事故处理结束后，由环境事故应急小组针对此次所发生污染事故组织相关部门负责人，操作人员及事故责任人，就事故发生的原因进行分析、讨论、总结，并拿出避免今后发生此类事故的有效解决方案。
七、事故处理流程
  
操作人员发现问题  上报     车间主任   上报    总经理    组织  	环境

                      停止污水的排放

事故应急处理小组       可能存在的危害进行分       事故的学习、总结

   事故的调查、处理
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